
碧江区粮油物流体系升级改造建设项目日产100

吨大米成套设备改造工程

二、申请人的资格要求：

1.满足《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定；

2.落实政府采购政策需满足的资格要求：已落实

3.本项目的特定资格要求：a.满足《中华人民共和国政府采购法》

第二十二条规定；提供以下材料：（1）具有独立承担民事责

任的能力：提供法人或其他组织的营业执照等证明文件原件

扫描件；(2)具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度：提

供“经审计 2020-2021 年度或以后的财务报告”原件扫描件

或“2020-2021 年 6 月至今基本开户银行出具的资信证明”原

件扫描件；(3)具有履行合同所必须的设备和专业技术能力：

提供具备履行合同所必需的设备和专业技术能力的承诺函原

件扫描件（格式自拟）；（4）具有依法缴纳税收和社会保障资

金的良好记录：提供 2021 年 6 月至今任意三个月缴纳税收和

社会保障资金的凭据或证明材料原件扫描件（依法免税和不

需要缴纳社保资金的投标人须提供相应证明文件）；（5）提供

参加政府采购活动前 3 年内在经营活动中没有重大违法记录

的书面声明原件扫描件（格式自拟）。b.诚信资格要求：投标

人未列入失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单、政

府采购严重违法失信行为记录名单。资格审查时代理机构或

采购人在“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn，包



括失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单）、中国政府

采 购 网 （ 政 府 采 购 严 重 违 法 失 信 行 为 记 录 名 单

http://www.ccgp.gov.cn/cr/list）上查询，并将查询结果

打印存档。



日产 100 吨大米成套设备改造工程采购清单

序号 设 备 名 称 动率/KV 单位 数

量

单价(￥/

台)

金额(￥) 备 注

A 设备部分

1 旋振筛 5.3 台 1

产能 30-50t 稻谷/h,小杂和轻杂去除率为≥ 90%，带链条自

动清理筛面功能，节省工人

劳动强度。

2 中速提升机（H=14.7m） 5.5 台 1

产能 30-50t 稻谷/h；采用镇江三维塑料畚斗及畚斗带；机座

底部设计成圆弧状，设

置清理口。

3 中速提升机（H=11.7m） 5.5 台 1

产能 30-50t 稻谷/h；采用镇江三维塑料畚斗及畚斗带；机座

底部设计成圆弧状，设

置清理口。

4 卸料小车输送机（L=15m） 3 台 1 产能 30-50t 稻谷/h,采用普通橡胶带，减速

机传动；出稻谷仓用

小计 19.3

B 风网部分

1 风网管道 组 1

预制螺旋管道与弯头，采用 0.6mm~1.0mm 厚镀锌板制作。直

径φ300mm 及以下用抱箍连

接，直径φ300mm 以上用法兰连接。

小计 0

C 料仓、料管及机架等冷作



部分

1 下粮坑斗、盖板、吸尘罩、

挡粮板

套 1 下粮坑 3米*3 米，深 3米；4mm 钢板，1.5 钢

板，50 角钢，40 角钢，18 圆钢

2 旋振筛下料斗 个 1 满足工艺使用要求

3 大杂管 套 1 满足工艺使用要求

4 小杂管 套 1 满足工艺使用要求

5 方玻璃溜管 套 1 ≥5mm 玻璃

6 风网管道及设备固定支架 套 1 满足工艺使用要求

7 原粮仓清理部分楼梯 套 1 满足工艺使用要求

8 提升机检修平台 套 2 50 角铁、60*40 方管及 2mm 花纹板

9 关风器沙克龙支架 套 1 满足工艺使用要求

10 运带支架及落料口 套 3 满足工艺使用要求

11

谷仓 个 3

仓容 70 吨谷/个；150 方管、100 方管及 2mm 折筋板制作，折

筋板工厂预制；锥斗采用

4mm 钢板制作。

12 手气动闸门 套 3 稻谷仓*3

小计 0

D 电控部分

1 原粮清理电控箱 套 1 国标电控箱，内采用正泰元器件

2 电缆线 套 1 国标；不含主控柜、空压机、抛光机、原

粮柜、粉碎柜的进柜电源线

3 桥架及管道附件 套 1 国标

4 旋阻式料位计 套 6 满仓报警



小计 0

19.3

二 碾米主车间增加部分

A 碾米主机设备

1 输送机（L=6m） 2.2 台 2
产能 15-20t 稻谷/h,采用普通橡胶带，减速机传动；出稻谷

仓用

2 输送机（L=4.5m） 1.1 台 1
产能 15-20t 稻谷/h,采用普通橡胶带，减速机传动；出稻谷

仓用

3 双体气动砻谷机 30 台 1

稻谷产量 12-16t/h；动力 15kW*2；脱壳率大于 85%；（1）全

自动控制，气压松紧轮辊、料门由气动元件自动控制，辊间

压力可由气压表直接线性调节；（2）有料、无料自动松紧辊；

产量数字化调节显示；

（3）胶辊双支撑结构，采用同步带传动，

无齿轮箱。

4 卧式砂辊米机（单辊） 台 1

产量 3-4.5t/h；功率配置 37kW；选用卧式砂辊米机，带进料

口补风装置，出料含糠

少，米温低，碎米少；不含电机

5 双体重力谷糙分离机 5.5 台 1 糙米产量 9-10t/h；功率 4kW；采用不锈钢凸台分离板，经久

耐用，分离效果好；可实现来料自动开机，断料自动停机的

自控

装置。

6 慢速提升机 6 台 2 产能 18-22t 稻谷/h；动力 3~5.5kw,采用镇江三维塑料畚斗及

畚斗带；线速度 2.05m/s;线速度机座底部设计成圆弧状，

设置清理口。



7 慢速提升机 3 台 1 产能 18-22t 稻谷/h；动力 3~5.5kw,采用镇江三维塑料畚斗及

畚斗带；线速度 2.05m/s;线速度机座底部设计成圆弧状，

设置清理口。

8 低速提升机 3.3 台 3 产能 6-8t 大米/h；动力 1.1kw,采用镇江三维塑料畚斗及畚斗

带；线速度≤0.71m/s；机座底部设计成圆弧状，设置清理口；

抛

光机及色选机用

9 卸料小车输送机 2.2 台 1 产能 10-20t 大米/h，采用食品级环保皮

带，减速机传动；进凉米仓用

10 输送机 2.2 台 1 产能 10-20t 大米/h，采用食品级环保皮

带，减速机传动；进糙米仓用

11 输送机 2.2 台 1 产能 10-20t 大米/h，采用食品级环保皮

带，减速机传动；进糙米仓用

12 手气动闸门 套 2 成品仓*2

13 手动闸门带方变圆 套 8 谷壳仓*8

14 溜板式磁选器 台 1

15 米机电机 37 台 1

小计 94.7

B 风网部分

a 砻谷风网部分

1 离心风机 22 台 1 直联传动；设备运行平稳，噪音低；风机

效率满足设备生产需要。

2 关风器 1.5 台 1 容积 25L；采用叶轮关风器，摆线直联传

动，防堵性能好。



3 玻璃刹克龙 台 1 ≥5mm 玻璃

4 布袋除尘器 组 1

5 风网管道 套 1

预制螺旋管道与弯头，采用 0.6mm~1.0mm 厚镀锌板制作。直

径φ300mm 及以下用抱箍连

接，直径φ300mm 以上用法兰连接。

小计 23.5

b 卧式米机风网

1 风网管道改造 套 1

预制螺旋管道与弯头，采用 0.6mm~1.0mm 厚镀锌板制作。直

径φ300mm 及以下用抱箍连

接，直径φ300mm 以上用法兰连接。

小计 0

c 白米除尘风网

1 风网管道改造 组 1

预制螺旋管道与弯头，采用 0.6mm~1.0mm 厚镀锌板制作。直

径φ300mm 及以下用抱箍连

接，直径φ300mm 以上用法兰连接。

小计 0

风网部分合计 23.5

C 料仓、料管及机架等冷作

部分

1 运带支架及落料口 套 1 满足工艺使用要求

2 提升机分料器 12 套 1 满足工艺使用要求

3 八方缓冲斗 个 1 按工艺流程定制，材料≥1.5mm，按需粘耐

磨板或玻璃。



4 双联八方缓冲斗 个 1 按工艺流程定制，材料≥1.5mm，按需粘耐

磨板或玻璃。

5 色选机料斗及支架 套 1 按工艺流程定制，材料≥1.5mm，按需粘耐

磨板或玻璃。

6 碎米及异色米斗 套 1 按工艺流程定制，材料≥1.5mm，按需粘耐

磨板或玻璃。

7 玻璃溜管、弯头及连接件 套 1 ≥5mm 玻璃

8 不锈钢预制溜管 套 1 1mm 厚

9 不锈钢弯头及连接件 套 1 1mm 厚

10 提升机检修平台 套 1 100 方管、80 方管、60 方管及 2.0mm 花纹板

制作

11 管道支架 套 1 满足工艺使用要求

12 关风器沙克龙支架 套 1 满足工艺使用要求

13 成品仓 个 2

仓容 22 吨米/个；100 方管及 2mm 折筋板制 作，折筋板工厂

预制；锥斗采用 3mm 钢板制

作。

14 谷壳仓（四锥体） 个 2

仓容 20 吨谷壳/个；120 方管、100 方管及 2mm 折筋板制作，

折筋板工厂预制；锥斗采

用 3mm 钢板制作。

15 包装斗 个 2 满足工艺使用要求

16 谷壳仓 个 1

仓容 17 吨谷壳/个；120 方管、100 方管及 2mm 折筋板制作，

折筋板工厂预制；锥斗采

用 3mm 钢板制作。



17 谷粉仓 个 1

仓容 20 吨谷粉/个；120 方管、100 方管及 2mm 折筋板制作，

折筋板工厂预制；锥斗采

用 3mm 钢板制作。

18 其他辅助用料 套 1

小计 0

二、碾米部分合计(A＋B＋

C)

118.2

三 车间电控部分

1 电气控制柜及元器件 套 1 国标电控箱，内采用正泰元器件

2 电缆桥架及附件 套 1 国标电控箱，内采用正泰元器件

3 设备主电缆与附件 套 1 国标；不含主控柜、空压机、抛光机、原

粮柜、粉碎柜的进柜电源线

4 穿线管及附属件 台 1 国标

5 旋阻式料位计 套 4 满仓报警

三、电控部分合计 0

四 其它费用

1 所有料仓（斗）钢架平台

油漆费

套 1

2 主机及非标件安装费 套 1

3 电气安装费 套 1

四、其它费用合计 0

合计（一+二+三+四） 137.5

五 色选机、电子秤、空压机

部分



1 色选机 5.9 台 1 按 5:2:1 配置，可选黄米、腹白米

2 两面六面真空机 2.5 台 1 能够加工两面真空包装及六面真空包装

3 压缩空气管道系统 套 1 满足工艺使用要求

五、空压机色选机部分合

计

8.4

合计（一+二+三+四+五） 145.9

六 自动包装线部分

打包设备清单

1 自动打包机组 9 台 1

小计 9

输送设备清单

2 1-1 自动升降龙门推包输

送机

0.95 台 1

3 溜槽 套 1 不锈钢材质

4 1-2 皮带爬坡输送机 0.4 台 1

5 1-3 辊筒整形输送机 0.4 台 1

6 抱夹机构 套 1

7 1-4 皮带输送机 0.4 台 1 手摇护栏

8 1-5 双驱动待码机 0.8 台 1

小计 2.95

码垛设备清单

9 1-6 码垛机器人 4 台 1 本体到电柜线长 10 米

10 1-7 机器人底座 台 1



11 1-8 正压检测仪表 个 1

12 1-9 机器人编包抓手 套 1 铝型材拼接制作，双抓可调节抓手；SMC 气

动元件，辅助压袋机构；铝合金抓齿。

13 1-10 机器人配套附件 套 1

14 1-11 托盘挡板 套 2

15 1-12 机器人变压器 台 1

小计

附件设备清单

16 安全护栏 套 1 栅栏式安全围栏、碳钢喷塑制作，门限及

安全开关

17 控制系统 套 1 欧姆龙系列可编程、PLC；穆勒低压电器，

含安全控制托盘检测。

18 线桥线架 套 1 桥架必须架空安装，所有线缆不包含设备

进线动力电缆

19 运输 套 1

20 安装调试 套 1

合计



序号 评分内容 评分参考

（一）投标报价（满分 30 分）

1 价格分（30 分）

1、本项目执行招投标法计算报价，满足招标文件要求，即满足招标文件要

求且投标价格最低的投标报价为评标基准价，其价格分为满分。其他投标人

的价格分统一按照下列公式计算：

投标报价得分=(评标基准价/有效投标报价)×30

2、投标报价明显偏低，违背《中华人民共和国财政部令》第 87 号——政府

采购货物和服务招标投标管理办法第六十条，评标委员会认为投标人的报价

明显低于其他通过符合性审查投标人的报价，有可能影响产品质量或者不能

诚信履约的，应当要求其在评标现场合理的时间内提供书面说明，必要时提

交相关证明材料；投标人不能证明其报价合理性的，评标委员会应当将其作

为无效投标处理。

(二)商务分（满分 35 分）

1
企业信誉与实力（18 分）

1、投标人产品获得过国家科技进步奖的得 4 分，获得过省级科技奖的得 2

分。（提供证明材料复印件并加盖投标人单位公章）

2、投标人获得过国家级驰名商标的得 4 分，获得过省级著名商标的得 2 分。

（提供证明材料复印件并加盖投标人单位公章）

3、投标人同时具有有效的质量管理体系认证、环境管理体系认证、职业健

康安全管理体系认证证书的得 6 分，缺少任意一个体系证书的不得分。（提

供“全国认证认可信息公共服务平台”（http://cx.cnca.cn）查询结果界面

截图并加盖投标人单位公章）

4、投标人具有机电工程施工总承包叁级以上（含叁级）资质的得 4分，满

分 4 分。（提供证明材料复印件并加盖投标人单位公章）（提供证明材料复印

件加盖公章，否则不得分）

2 企业业绩（12 分）

投标人自 2019 年 5 月 1 日以来（以招标中标时间为准）承接过日产 100 吨

及以上大米加工成套设备及安装业绩，每 1个得 2分，满分 12 分。（提供中

标通知书(另付附合同及完工验收单)作为证明文件为准，复印件须加盖投标

人单位公章；否则不得分。）



3
投标文件规范性

（满分 5 分）

投标文件规范性评价要求：①投标文件编写查阅方便；

②目录、章节、页码清楚，无错页错码漏码；③要求提供 资料完备

清晰、投标文件份数符合招标文件要求；④文件 签署及盖章完整清

晰有效；⑤投标文件内容完整丰满。综合打分 0-5 分。

(三)技术部分（35 分）

1 技术参数响应情况（10 分）

投标人所投产品配置完全满足或优于招标文件要求的，记满分；配置不详，

技术参数不清，缺漏项的，每处扣 1分，扣完为止。（需提供制造商加盖公

章的技术参数确认函作为技术参数证明材料）。

2 改造实施方案（20 分）

1、提供的改造方案符合招标方改造提质目标 0-5 分，目标达不到不得分。

2、根据招标方目前现有实际情况提供改造设备布局方案图，0-15 分，方案

不符不得分。

上列改造提质目标与改造方案图加盖公章。

3 售后及质保服务（5 分）

1、投标人有行业内认可的设备操作技术培训资质或是行业内认可的操

作培训基地得 2分。

2、有完善的项目实施及售后服务计划、有系统的培训计划的得 2分，

否则不得分。

3、承诺在接到维修信息后并在业主规定的时间内到现场提供维修服务

的得 1 分，否则不得分。（注：①应急响应时间：发生紧急故障 4 小时内赶

赴现场处理故障；②一般故障处理时间：8小时内处理完毕；③重大故障：

48 小时内处理完毕）。


